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Einleitung

1.1 Hinweise

Wichtige Informationen und Hinweise sind in dieser Dokumentation folgender-
mafen gekennzeichnet:

v e BB

Zeit

Gefahr!

Macht auf eine auRerordentliche groRe, unmittelbar bevorstehende
Gefahr fur Gesundheit oder Leben aufmerksam.

Warnung!
Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die zu Kérperverletzungen
oder zu Schéden an Sachgutern fuhren kann.

Achtung!
Macht auf mégliche Sachbeschadigung oder einen Qualitatsverlust
aufmerksam.

Hinweis!
Ratschlage zur Erleichterung des Arbeitsablaufs oder Hinweis auf
wichtige Arbeitsschritte.

Umwelt!
Tipps zum Umweltschutz.

Handlungsanweisung
Verweis auf Kapitel, Position, Bildnummer oder Dokument.

Option (Zubehdr, Peripherie, Sonderausstattung).

Darstellung im Display.



Einleitung

Bestimmungsgemaler Gebrauch

Das Geréat ist ausschlieBlich als Option fur die Drucker der SQUIX-Serie
zum Schneiden von geeigneten, vom Hersteller zugelassenen Materialien
bestimmt. Eine andersartige oder dariiber hinausgehende Benutzung ist
nicht bestimmungsgemaf. Fur aus missbrauchlicher Verwendung resultie-
rende Schaden haftet der Hersteller/Lieferant nicht; das Risiko tragt allein
der Anwender.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdrt auch das Beachten
der Bedienungsanleitung, einschlie3lich der vom Hersteller gegebenen
Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Das Gerét ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicher-
heitstechnischen Regeln gefertigt. Dennoch kdnnen bei der Verwendung
Gefahren fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachti-
gungen des Gerates und anderer Sachwerte entstehen.

Das Gerat darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestim-
mungsgemaln, sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung der
Bedienungsanleitung benutzt werden.

Hinweis!
Alle Dokumentationen sind aktuell auch im Internet abrufbar.

Warnung!

Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Die Einrichtung kann

im Wohnbereich Funkstérungen verursachen. In diesem Fall
kann vom Betreiber verlangt werden, angemessene Malinahmen
durchzufuhren.



1 Einleitung

1.3 Sicherheitshinweise

* Vor der Montage oder Demontage des Messers Drucker vom Netz
trennen.

* Messer nur betreiben, wenn es am Drucker montiert ist.

» Die Klingen des Messers sind scharf. Verletzungsgefahr, insbesondere bei
Wartungshandlungen.

* Arbeiten, die nicht in dieser Anleitung beschrieben sind, dirfen nur von
geschultem Personal oder Servicetechnikern durchgefiihrt werden.

* Unsachgemale Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren
Software kénnen Stérungen verursachen. Auch andere unsachgemaie
Arbeiten oder Veranderungen am Geréat kénnen die Betriebssicherheit
geféhrden.

e Servicearbeiten immer in einer qualifizierten Werkstatt durchflihren lassen,
die die notwendigen Fachkenntnisse und Werkzeuge zur Durchfiihrung
der erforderlichen Arbeit besitzt.

* Keine Warnhinweis-Aufkleber entfernen, sonst kdnnen Gefahren nicht
erkannt werden.

1.4 Umwelt

<1, Altgerate enthalten wertvolle recyclingféahige Materialien, die einer
%9 Verwertung zugefihrt werden sollen.

» Getrennt vom Restmiill Uber geeignete Sammelstellen entsorgen.

Durch modulare Bauweise des Druckers ist das Zerlegen in seine
Bestandteile problemlos mdglich.

» Teile dem Recycling zufiihren.

» Elektronikplatine an die 6ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrager oder
den Vertreiber zurtick geben.



1 Einleitung

1.5 Technische Daten

Schneidemesser
fur Druckertyp

Materialbreite max. mm
Materialgewicht Karton = g/m?
Materialdicke mm
Schnittlange mm
Durchlasshéhe mm
Schnittfrequenz 1/min
Stromversorgung

Auffangbox

Etikettenh6he max. mm

“ Achtung!

CU200 CU400 CU600
SQUIX2 | SQUIX4 | SQUIX4M & SQUIX 6.3
SQUIX 4.3 | SQUIX 4.3M
67 120 114 180
60 - 300
0,05-1,1
>5
2,5
130 120 110

Uber Peripherieanschluss des Druckers

- 100 -

Die minimale Schnittlange ist abhangig vom Etikettenmaterial,

insbesondere von seinen adhasiven Eigenschaften.

» Vorabtests durchfiihren. Auch sehr diinne, sehr harte oder sehr
weiche Materialien vorab testen.



2 Montage

Blende und Abdeckung demontieren

» Schraube (2) I6sen und Blende (1) abnehmen.
» Schrauben (4) I6sen Abdeckung (3) abnehmen.

Auffangbox montieren

“ Achtung!

Fir den Betrieb muss am Drucker eine Abreil3kante oder ein
Spendeblech montiert sein, um die Materialfuhrung zwischen die
Klingen des Messers zu gewéhrleisten.

» Schraube (4) um einige Umdrehungen I6sen.

» AbreilRkante bzw. Spendeblech (2) im Drucker belassen und Auffangbox
(1) an Schraube (4) und Stiften (3) einhangen.

» Schraube (4) anziehen.



2 Montage

Messer montieren

“ Achtung!

» Vor der Montage oder Demontage des Messer Drucker vom Netz
trennen.

1 2 3 4 5
» Messer (5) mit den Stiften (3) in die Fangbohrungen (1) des Druckers
stecken.

» Messer an den Drucker schieben. Dabei wird der am Messer angebrachte
Steckverbinder am Peripherieanschluss (2) des Druckers kontaktiert.

» Messer mit der Schraube (4) sichern.



3 Betrieb

3.1 Vorbereitung

>

Etiketten fur den AbreiBmodus einlegen > Bedienungsanleitung Drucker.
Material so weit zwischen Druckwalze und Druckkopf durchschieben, dass
der Anfang des Streifens zwischen den Klingen des Messers hindurchragt.

Folie einlegen [> Bedienungsanleitung Drucker.

In der Software Modus "Schneiden” aktivieren.
In der Direktprogrammierung erfolgt dies Giber den "C"-Befehl.
> Programmieranleitung Drucker.

Schneideparameter konfigurieren [> 4. Druckerkonfiguration
Hinweis!

Die Einstellung der Schneideparameter am Drucker ist nur bei
installiertem Messer mdoglich.

3.2 Standardbetrieb

>

Drucker einschalten.
Das Messer fuihrt eine Synchronisationsbewegung aus.

Hinweis!

» Bei der Verarbeitung von Endlosmaterial in der Druckerkonfigu-
ration unter Einstellungen -> Etiketten -> Etikettensensor die Einstellung
Endlosmaterial auswahlen.

Ansonsten kann kein Synchronisationsschnitt ausgeldst werden.

drucken. Dadurch wird einmalig ein Vorschub mit einem anschlie-
3endem Synchronisationsschnitt ausgeldst.
Wenn der Druckkopf zwischen verschiedenen Druckauftragen nicht
angehoben wurde, ist kein Synchronisationslauf notwendig, auch wenn
der Drucker ausgeschaltet war.

Druckauftrag senden.

Alle Abschnitte des Auftrages werden ohne Unterbrechung nacheinander
bedruckt und an den vereinbarten Stellen (nach jedem Etikett, nach einer
Anzahl von Etiketten bzw. am Auftragsende) abgeschnitten.

Hinweis!

Durch Driicken von im Bedienfeld kann zwischen den
Druckauftragen ein direkter Schnitt ausgeldst werden.

Hinweis!
Bei Anhaftung des Materials durch elektrostatische Aufladung kann
eine Entladebirste (Art.-Nr. 5977339) am Drucker montiert werden.



Betrieb

Schneiden auf Anforderung

Beim Schneiden auf Anforderung wird der Druckauftrag in Schritte aufgeteilt,
die einzeln ausgeldst werden kénnen.

» Einstellung Drucken > Drucken auf Anford. = Ein wahlen
D> 4. Druckerkonfiguration.

» Druckauftrag senden.

> driicken.
Das erste Etikett wird gedruckt und abgeschnitten.
> erneut driicken, um das nachste Etikett zu drucken und

abzuschneiden.

o Hinweis!

Die Funktion von kann bei installiertem I/O-Interface alter-
nativ durch die Aktivierung des START-Signals ausgel6st werden
> Konfigurationsanleitung Drucker.



3 Betrieb
3.4 Betrieb ohne Abdeckbleche

Auf Grund der Materialienvielfalt kann es in seltenen Fallen zu Materialtrans-
portproblemen durch die Abdeckbleche kommen. In diesen Fallen kénnen die
Abdeckbleche demontiert werden.

Warnung!

Verletzungsgefahr!

» Fir den Betrieb des Messers ohne Abdeckbleche ErsatzmaRi-
nahmen zur Gewéahrleistung der Sicherheit treffen!

Warnung!
Die Klingen des Messers sind scharf! Verletzungsgefahr!

» Zur Vermeidung unbeabsichtigter Messerbewegungen Drucker
vom Netz trennen.

» Drucker ausschalten und Messer vom Drucker demontieren.
» Schrauben (4) l6sen und Abdeckblech (3) abnehmen.

» Schrauben (2) I6sen und Abdeckblech (1) herausnehmen.
Montage in umgekehrter Reihenfolge.



4 Druckerkonfiguration

o Hinweis!

Die Einstellungen in der Druckerkonfiguration sind Grundeinstel-
lungen fir die konkrete Kombination Drucker-Messer. Bei einem
Wechsel des Messer oder des Druckers ist eine Neueinstellung
erforderlich.

Die Anpassung an den jeweiligen Druckauftrag ist vorrangig tber

die Software vorzunehmen. Hier stehen zusétzliche Offsetwerte zur
Verfligung.
Die Offsetwerte aus den Gerateeinstellungen und der Software
addieren sich im Betrieb.

Ausfiihrliche Informationen zur Druckerkonfiguration
D> Konfigurationsanleitung des Druckers

Schneideparameter

» Menu starten.

4 Einstellungen > Schneiden wéahlen.
Parameter Bedeutung
Schneideoffset | Verschiebung der Schneideposition in Bezug zur

Etikettensensor

Etikettenhinterkante.

Die Einstellung ist auch per Software veranderbar.

Die Werte aus Konfiguration und Software
addieren sich.

» Meni starten.

> Einstellungen > Etiketten wéhlen.
Parameter Bedeutung
Etikettensensor | Verfahren zur Erkennung des Etikettenanfangs.

Durchlicht: Erkennung anhand der Anderung der
Transparenz zwischen Etikett und Etikettenliicke.

Reflex unten: Erkennung anhand von Reflexmarken
an der Unterseite des Materials

Endlosmaterial: Prifung des Vorhandenseins von
Material ohne Suche nach Etikettenlticken.

Default
0,0 mm

Default
Durchlicht



4 Druckerkonfiguration

Rucktransport

» Menu starten.

> Einstellungen > Drucken wéhlen.
Parameter Bedeutung
Rucktransport = Methode zum Riicktransport des

Etikettenmaterials.

Ein Rucktransport ist im Schneide- und Spende-
modus erforderlich, da beim Schneiden und
Spenden eines Etiketts die Vorderkante des
nachsten Etiketts uber die Druckzeile hinausge-
schoben wird.

immer: Ricktransport erfolgt unabhéangig vom
Etiketteninhalt.

optimiert: Rcktransport erfolgt nur dann, wenn das
nachste Etikett beim Schneiden/Spenden des
aktuellen Etiketts noch nicht vollstéandig aufbereitet
ist. Andernfalls wird das zweite Etikett angedruckt
und nach Abschneiden/Spenden des ersten
Etiketts ohne Ricktransport vervollstandigt.

Drucken auf Anforderung

» Menu starten.

> Einstellungen > Drucken wéhlen.

Parameter

Drucken auf
Anford.

Bedeutung
Schneidemodus: Verhalten zwischen den Schnitten

Ein: Nach einem Schnitt wir der nachste Abschnitt
erst nach Betatigung der Schaltflache im
Bedienfeld bedruckt und abgeschnitten.

Aus: Alle Etiketten werden ohne Unterbrechung
bedruckt und abgeschnitten.

Default
optimiert

Default
Aus



5 Wartung
5.1 Reinigung

Warnung!
» Zur Vermeidung unbeabsichtigter Messerbewegungen Drucker
vom Netz trennen.

“ Achtung!

Die Klingen des Messers sind scharf! Verletzungsgefahr!

. Messer vom Drucker demontieren.

2. Schrauben (2,4) I6sen und Abdeckbleche (1,3) abnehmen.

3. Staubpartikel mit einem weichen Pinsel oder einem Staubsauger
entfernen.

4. Zur Reinigung des Rundmessers Achse (6) mit einem Schlitz-Schrauben-
dreher (Schneidenbreite 7 mm) drehen. Der Drehwinkel ist auf etwa 120°
begrenzt.

5. Falls der Drehbereich fiir die Reinigung nicht ausreichend ist, Schraube
(5) etwa 5 mm l6sen. Das Rundmesser lasst sich jetzt vollstandig drehen.

6. Alle Ablagerungen an den Klingen mit Spiritus und einem weichen Tuch
entfernen.
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Wartung

Hinweis!

Wenn mit dem Messer nicht in der Etikettenlicke, sondern direkt
durch das Etikettenmaterial geschnitten wird, lagern sich an den
Klingen Kleberreste ab. Beim Schneidemodus mit Riicktransport
gelangen Kleberpartikel ebenso an die Druckwalze.

» Druckwalze (> Bedienungsanleitung Drucker) und Klingen des
Messers in kiirzeren Abstanden reinigen.

7. Zylindrische Flache (7) des Rundmessers (8) mit einem Allround-Hoch-

leistungsfett schmieren.

Dazu gefetteten Pinsel an die zylindrische Flache halten und Achse (6) mit
einem Schlitz-Schraubendreher (Schneidenbreite 7 mm) drehen.
Waéhrend der Drehbewegung des Rundmessers wird die Flache gefettet.

Falls die Schraube (5) beim Reinigen gel6st wurde, Messer in Grund-
stellung bringen [> 5.3 auf Seite 19.

Abdeckblech (1) mit Schrauben M4x6 (2) und Abdeckblech (3) mit
Schrauben M4x10 (4) befestigen.



5 Wartung

5.2 Messerwechsel

Warnung!
» Zur Vermeidung unbeabsichtigter Messerbewegungen Drucker
vom Netz trennen.

1. Messer demontieren.
2. Abdeckbleche demontieren > 5.1 auf Seite 15.

3. Achse (3) des Rundmessers (2) mit einem Schlitz-Schraubendreher so
drehen, dass die Beschriftung (1) des Rundmessers nach unten zeigt.
In dieser Stellung ist der Gewindestift (4) am Getriebe von der Messer-
Rickseite aus zu erreichen.

4. Gewindestift (4) um wenige Umdrehungen I6sen.

00| ©

o Hinweis!

» Bei der Demontage Passscheiben (A, B, C) an den Achsen von
Rundmesser (2) und Linearmesser (12) sicherstellen.

l] Achtung!

Federn (6, 13) sind gespannt.

» Linearmesser (11) gut festhalten und Achse des Messers leicht
an die Montagewand (9) driicken.

5. Schrauben (8) I6sen und Lagerplatte (15) abnehmen. Die Feder (13) wird
entspannt.

Feder (13) vom Linearmesser abnehmen.
7. Rundmesser (2) aus seiner Lagerung (5) ziehen. Die Feder (6) wird
entspannt.

Wenn Sie das Linearmesser nicht gewechselt werden soll, mit Punkt 11
fortfahren.



S

Wartung

8. Feder (6) und Linearmesser (11) abnehmen.

9. Achse des (neuen) Linearmessers mit der Passscheibe (B) in die Lager-
buchse (10) an der Montagewand einsetzen.

10. Feder (6) im entspannten Zustand an den Stiften von Montagewand (9)
und Linearmesser (11) einhdngen.

9 10 11 12 13 14 15
A\E‘lﬂ:i
2
JES0-N

B 11 C

11. Linearmesser (11) nach hinten driicken. Die Feder (6) wird angespannt.

12. Achse des (neuen) Rundmessers (2) mit der Passscheibe (A) in die Lager-
buchse (5) an der Montagewand einsetzen.

13. Passscheibe (C) auf die Achse des Linearmessers aufsetzen.

14. Feder (13) im entspannten Zustand an den Stiften (12, 14) von Linear-
messer und Lagerplatte einhéangen.

15. Lagerplatte (15) auf die Achsen der Messer (2, 11) aufsetzen. Dabei wird
die Feder (13) angespannt.

16. Lagerplatte (15) mit den Schrauben (8) am Profil (7) locker befestigen.

17. Lagerplatte (15) passgenau zum Profil (7) ausrichten und Schrauben (8)
festziehen.

18. Gewindestift (4) am Getriebe festziehen.

19. Rundmesser schmieren [> 5.1 auf Seite 15 und justieren > 5.3 auf
Seite 19.

20. Abdeckbleche montieren > 5.1 auf Seite 15.



Wartung

Messer in Grundstellung bringen

Nach der Reinigung oder einem Wechsel der Messer mussen das
Rundmesser (4) und die Taktscheibe (11) zueinander ausgerichtet werden,
um die Messerfunktion zu gewéahrleisten.

1 2 3 4 5

1. Schrauben (1), (3) und (6, Ruckseite) vollstandig herausdrehen.
2. Verkleidung (2) abnehmen.

3. Achse des Rundmessers (5) mit einem Schlitz-Schraubendreher (7 mm)
so drehen, dass die Flache (8) der Messerachse parallel zur Grundplatte
(7) steht.



1 - richtig 2 - falsch 3 - falsch

4. Stellung der Taktscheibe (11) prufen.

» Bei korrekter Einstellung steht die Taktscheibe (11) in Stellung 1, d.h. die
Kante (10) der Taktscheibe befindet sich im Bereich der Markierung (9).

e Falls die Taktscheibe in Stellung 2 oder 3 steht, muss das Rundmesser so
gedreht werden, bis Stellung 1 erreicht ist :

e Schraube (12) um etwa 5 mm lésen.

e Rundmesser eine oder zwei volle Umdrehungen drehen werden,
bis die Flache (8) der Messerachse erneut parallel zur Grundplatte
(7) steht und die Taktscheibe Stellung 1 erreicht.

e Schraube (12) anziehen.

5. Verkleidung montieren.



Zulassungen

Hinweis zur EU-Konformitatserklarung

Die Schneidemesser der CU-Serie entsprechen den einschlagigen grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EU-Richtlinien:

* Richtlinie 2014/30/EU Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit

* Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten

EU-Konformitatserklérung

> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=2785

6.2 FCC

NOTE : This equipment has been tested and found to comply with the
limits for a Class A digital device, pursuant to Part 15 of the FCC Rules.
These limits are designed to provide reasonable protection against
harmful interference when the equipment is operated in a commercial
environment. The equipment generates, uses, and can radiate radio
frequency and, if not installed and used in accordance with the
instruction manual, may cause harmful interference to radio commu-
nications. Operation of this equipment in a residential area is likely to
cause harmful interference in which case the user may be required to
correct the interference at his own expense.


https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=2785
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